Ontézéberendezések és alkatrészeik beépitési, kezelési utasitasa

FONTOS: Az altalunk forgalmazott alkatrészek beépitése, és a belizemelés szakértelmet igényel, el6zetes egyeztetés nélkil csak 6ntdzési célra
alkalmazhato. Szereléskor a sziir§ beépitése utan, és még a széréfejek beépitése elétt a szird utani cséhaldézatot at kell mosatni, hogy a csében lévé
szennyez6dés és a szerelési forgacs eltdvozzon. Magnesszelepek, széréfejek meghibasodasat, lizemzavarat nagyrészt a tisztitas elmaradasa
okozza. Halozati vizrél torténd 6ntdzésnél a vizfogyasztast rendszeresen ellendrizni kell, hogy a cs6haldzat esetleges sérilésekor, vagy a
magnesszelep lizemzavara esetén a vizszivargas mielébb felderithetd legyen. A haldzati csatlakozasnal a visszaszivas megakadalyozasa érdekében
visszacsapodszelepet és légbeszivot kell beépiteni. A garancia érvényesitéséhez a vasarlast igazolé szamla mellett, az 6ntdzési szakember beépitést
igazol6 szamlaja, és nyomasproba jegyz6konyve is szikséges. A rendszerek karbantartasa, téli viztelenitése nélkulézhetetlen. A téliesités folyaman
nem elegendd a csévekbdl a vizet leengedni, mivel az idomokban, széréfejekben, és kiilonb6zé szelepekben maradhat viz ezért kompresszorral
érdemes a rendszerbdl kifuvatni a vizet. A kifivatast max. 5 bar nyomason végezziik és csak addig, amig feltétlenil szliikséges, ugyanis a vizkenési
szorofejek levegével torténd hosszabb lizemeltetéskor karosodhatnak. Az 6ntézéshez alkalmazott anyagok nem savallok, ezért tomény savak
hasznalata TILOS! A miianyag menetek tdmitéséhez csak rugalmas témitéanyagok hasznalhatok, pl. teflon, FBS. Tomité kender hasznalatakor
elrepedhetnek az idomok. Keriilni kell a mianyag menetek fémmel torténd csatlakozasat, mert a kilonb6z6 hétagulas miatt a miianyag elrepedhet.
Ha elkerilhetetlen a fémmel val6 csatlakozas, akkor a fémben legyen a belsé menet, a miianyagon a kiils6 menet. Minden széréfejes éntézésnél
alapvet6 szabaly, hogy a széréfejek kdzotti tavolsag ne legyen nagyobb, mint az adott szérdfej 6ntdzési sugara!

Az ontézéberendezés rendszeres karbantartast igényel, amit bizzon szakemberre!

Szivattyuk:

Az elektromos szivattylk bekotését, belizemelését bizzuk szakemberre. A belizemelés, megeléz6en a csécsatlakozasok elkészitése utan a
szivattyukat vizzel fel kell télteni. Szivattylu viz nélkili Gzemeltetésekor (max. 1perc) és 50mg/m3-nél nagyobb homoktartalomnal karosodik.
Onfelszivo szivattyl ltal szallitott vizmennyiség a szivasi mélység ndvekedésénél jelentdsen csdkken. A szivattyd méretezésénél nem a max.
értékeket, hanem a szivasi mélység ( izemi vizszint) figyelembe vételével a munkapontot vessziik figyelembe.

Ugyeljiink a cs6halozat és a berendezés megengedett maximalis nyomas értékeire, mert azokat a szivattyd teljesitménye nem haladhatja meg.
Gondoskodjunk a szivattyu idéjaras elleni védelmérdl és biztonsagos mikddésérdl a megfeleld biztonsagi berendezések beépitésével. A szivattyu és
a kut kdzzé visszacsapo szelepet kell beépiteni.

Sziiré:

A halés és lamellas sziir6 a vizben 1év6 szilard szennyez6dések eltavolitdsahoz sziikséges. Amennyiben a szennyez&dés nincs eltavolitva a vizbél,
Uzemzavart okozhat a magnesszelepeknél és szérofejeknél. Automata 6ntézéberendezésben 130mikronnal kisebb nyilasu szirét hasznaljunk (120
mesh). Szlirévalasztasnal a lamellas sziirét részesitsiik elényben, mert a halds sziir6é eltomdédéskor, ha nincs megfelel6en tisztitva, atszakadhat, és a
szennyez6dés a halozatba kertlhet, ami a jotallds megsziinését eredményezi. Szirévalasztasnal figyelni kell a méretezésre (csatlakozas, atfolyas,
nyomasveszteség). A megadott atfolyas adatok tiszta szlirére érvényesek. Erésen szennyezett viznél egy mérettel nagyobb sz(irét kell valasztani, és
gondoskodni kell a szird tisztitasarol. Az eltom6dott sziiré a szivattyu, esetleg a sziir6haz, cséhalézat karosodasat is okozhatja. A sziirébetéteket
tiszta vizzel, esetleg higitott savval (2pH), ecettel célszeri tisztitani. Agressziv maré anyag, témény sav nem alkalmazhaté. Beépitésnél figyelni kell a
jelzett folyasiranyt.

KPE, PE, PVC csovek:

A csbhalézat nyomvonalanak tervezésekor és kivitelezésekor, lizembe helyezéskor figyelembe kell venni a mindenkor hatalyos engedélyeztetési,
biztonsagi és miiszaki elsirasokat. Ugyeljiink a k6zm{ivek stb. nyomvonalanak szabvanyos keresztezésére. A cséhalézatokat izembe helyezés elétt
nyomasprobazni sziikséges. A kilonb6z6 csévek anyagatdl fliggéen érzékenyek a tul magas vagy alacsony hémérsékletre. A PE, KPE csovek 5 C°
alatt mozgataskor sérulhetnek. Meleg hatasara a csévek nyomasallésaga csokken. A csdvek atméréjét méretezni sziikséges a tul magas aramlasi
sebesség elkerilése végett. A tul nagy aramlasi sebességnél (2 m/s felett) létrejohet a viziités, ami mechanikailag karosithatja a cséveket, és
szerelvényeket. Ugyeljiink a csdvek, idomok megengedett maximalis nyomas értékeire. lvoviz haldzatba csak a szabvanyos ivoviz csévek és
szerelvények épitheték be.

Mikroontozés:

A mikrodntdzés tervezését, beallitasat bizzuk szakemberre. Ha On mégis megproébalja, tigyeljen a széréfejek, gyarté altal meghatarozott beeépitési
magassagara, és tavolsagara. A mikroszérdéfejek, csepegteté gombak lagy polietilén cs6be vald beépitésénél lyukasztét hasznaljon és ne farot. Uzem
kdzben figyelni kell az optimalis nyomasra.

Szelepek:

Az 6ntdzés automatizalasakor elektromagneses szelepeket hasznalunk a zonak szétvalasztasahoz. 24 V AC vagy 9-12 V DC fesziiltséget
alkalmazunk a vezérléshez. Fontos hogy az elektromos teljesitmény atviteléhez a kabeleket megfeleléen méretezzik. A kabelkotések készitésekor
ugyeljiink, hogy azok vizmentesen legyenek kialakitva. A szelepek menetes bekdtéseit hollanderes vagy oldhaté médon végezziik a késébbi javitasi
és karbantartasi feladatok kdnnyebb elvégzése érdekében. A szelepek kézi nyitasa csak probara és nem lizemszeri hasznalatra alkalmazhato.
Amennyiben a magnesszelepben levegé marad, nyitaskor berezonalhat. Magnesszelepek kivalasztasanal figyelni kell a biztonsagos miikédéséhez
sziikséges atfolyas, és nyomastartomanyra.

Nyomascsokkenték

Az altalunk forgalmazott nyomascsokkentdk kizardlag éntdzési célra hasznalhatok. Miikédésiikhéz min. 2001/h atfolyas sziikséges. Atfolyas
hianyaban a szabalyzott oldalon is megjelenik a bemend nyomas. Fix tipusokon a jelzett nyomasérték tajékoztato jellegl, a szabalyzas fligg a
bemend nyomastol és az atfolyé vizmennyiségtél, ezért a nyomaspréba alkalmaval a szabalyzott nyomast is ellendrizni kell.

Vezérlok:

Az 6ntozési vezérlék a halozati feszlltséget alakitjak at 24V AC-re, vagy elemrdl mikodtetik a szelepeket. A vezérl6k bekdtését, beallitasait,
belizemelését végeztesse szakemberrel. A bekétéskor figyelembe kell venni a hatalyos biztonsagi és miiszaki el6irasokat. Ha érzékel6kkel egyutt
hasznaljuk, tgyeljink azok elhelyezésére. (pl.: NE tet6 ala rakjuk az es6érzékel6t, és a szorofej se 6nt6zzon ra). A vezérlék programjait legtdbbszor
elemekkel miikédé memoriak mentik, az elemeket évente cseréljik. Minden esetben tanulmanyozza a gyarték hasznalati utasitasait. A vezérléket a
kijelzd miatt erés fagytol és napfénytél védeni kell. A kultéri vezérlék is csak froccsend viz ellen védettek és nem paramentesek, ezért a kultéri
vezérl6ket sem szabad paras aknaba telepiteni.

Viznyomasra kiemelked6 széréfejek

A szorofejeket a cs6haldzathoz hajlékony csével kell bekétni, hogy az utdlagos magassagallitast megkonnyitse. Ontézéberendezés méretezését,
szorofejkiosztast bizza szakemberre. Az anyag megvasarlasa esetén a méretezést dijtalanul elvégezzik. Beépitésnél a szorofej fedele pontosan a
talaj felszinével egy sikban legyen. A szérofejek szektorallitasa a fedelén 1évd + - jelek alapjan torténhet.



